A __g__?b; _ Conception de processus [N°™" B.T.S
LARSANT Séquence 2 Classe : C.P.R.P
A.D 4 Mise en position des piéces usinées (Doc. Rep.) 1

1- Présentation:

Durée: 2 h

Objectif :

proposer une mise en position isostatique pour

une spécification donnée

2- Exercices

Proposer une mise en position isostatique de la piéce.

Citer les liaisons permettant le positionnement

Compléter le tableau en avec les repéres des appuis qui suppriment les d.d.

2.1- Exercice1:

1240.02

=J0.02]A]

1040.1

~t

Le positionnement est obtenu en utilisant :

2.2- Exercice 2:

Appuis empéchant les d.d.I

Tx

Ty

Tz

Rx

Ry

Rz

Le positionnement est obtenu en

. utilisant :
8 Appuis empéchant les d.d.|
% =
Tx Ty Tz
80£0.1 15 ) Rx Ry Rz
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Conception de processus

Nom :

Séquence 2 Classe

A.D 4 Mise en position des piéces usinées (Doc. Rep.)

B.T.S
C.P.R.P
1

2.3- Exercice 3:

=

g
4

utilisant :

Tx

Ty

Tz

Rx

Ry

Rz

U Toz]A Le positionnement est obtenu en

Appuis empéchant les d.d.
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