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Procédure pour découper le prototype
Allumer la découpe laser
Ouvrir le logiciel de contréle de la découpe laser LightBurn

Extraire le fichier avec le dessin de la poutre a découper :
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Verifier que I'extraction du fichier ne presente pas d’erreur et que I'echelle est correcte.

Le dessin aura un calque par defaut avec des caracteristiques de decoupe affichés dans le tableau
de calques :

Coupes

# Calgue Mode Vit/Puiss  Actif Montrer i [E
00 [l [Rempiissage  ~[3000/250 [

cor [l [tone  ~|450/1000 (v]
co2 [ |uigne v|3s0/050 [ 3
cos [ |tigne ~|400/050 [

04 Ligne ~|450/050 [ @
cos Ligne v 45071000 [

cor [l |tigne +|s00/1000 [ i [¢]

Infos de coupe
Couleur de calque _ Vitesse {(mm/s) 45,0
Compteur de passes 1 %1 Puissance max (%) 100,00
Intervale (mm)  0.100 [ Puissance min (%) 100,00
Materiau (mm) 0,0

Al (4l [l |4]p

Définir les caracteristigues de coupe (vitesse et puissance) du calque du dessin, deux options sont
possibles:

.. , . < e [ iteur de paramétres de découpe - Li urn 0.9, l_I—J@ &1
e Choisir le calque correspondant au matériau a utiliser et |B=» tl" e i i
3 . . ~ Calgue _
I'asigner au dessin a decouper, OU Nom Co1
e Définir les caracateristiques de coupe pour un calque, pour e
Cela : Puissance Max (%) 100,00 @ Air Assist
o Cliquer sur le couple vitesse / puissance du calque a L
modifier oD output 2
o Completer I'editeur de parametres de decoupe du Aciverle mode “Coupe & travers” @D
calque (vitesse et puissance): par exemple 3-4 R '
passages a une vitesse de 45mm/s et une puissance (%) 0,00
puissance de 100% en mode ligne pour du Décalage Kerf (nm) 0,000 [+]  (étein)
B Décalage en Z {mm) 0,00 = aLCLIn,
contreplaqué & 3 mm ——— B
Saut en Z par passage {mm) 0,00 -
Sur-coupe(mm) 0,00 2
Fréquence PWM de remplacement @0 20 < kHz
Mode perforation @D 0,10 Couper
Made pointilé Sauter
Add Lead-In Angle
Add Lead-Out @D 0,0 * Length
Lead In/Out style: ' Ligne @ Arc
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Etapes a réaliser sur la découpe-laser avant d’envoyer le fichier :

e Placer le matériau dans la découpe laser
e Réaliser I'auto focus (Z/U et choisir Auto focus dans le menu)

o Définir ORIGIN a la position ou nous voulons commencer la
découpe

Sur le logiciel realiser un test avec le bouton « Cadre » afin de vérifier la surface impacté par le prototype

Ready

‘ ’ Demarrer | ‘ II Pause ‘ ‘ . Arréter ‘ ‘ ? Envoyer ‘
rA s~ Sauvegarder i

‘ L 4 Cadre | ‘ ¢ Cadre un fichier Charger un fichier

Démarrer depuis; [Pusiﬁun actuelle - ]

Origine du travail @ o &

W0 Découper Graphiques Séléctionnés = = =

D Utiliser Crigine de Séléction [ "i" Montrer la derniére position ]
[® oOptimiser chemin de découpe [ Paramétres d'optimisation ]
[ Appareils ] [{Auto} v] [démuper graveuse EKO9 v]

Laser Librairie

Une fois le cadre vérifié envoyer le fichier a la découpe laser grace au bouton « Envoyer »
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Etapes a réaliser sur la découpe-laser apres avoir envoyé le fichier :

mm P=4)

Avant de retirer le matériau découpé appeler I'enseignant pour

vérification.
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Chercher le fichier avec FILE

Choisir le fichier avec ENTER

Démarrer la découpe avec START

Réaliser le nombre de passages nécessaires (pour bois 3




